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PatentansprGche SaujgbandforderermitSaugldchern verseheneTronune) 

drehbar g^agert, deren Saugldcher die ScUauchstQcke 

1. Vorricfatung zum Bilden elper Fo]f« von SUfmln an Oiren vorderen Kanten ansaugen und von dem Saug* 
aus von dner FoHensdilauchbahn oder 4pf^\^iHtn bandSorderer abnehmen. An die Tr onunei ist ziir Her* 

' durch Querschneiden abgetreiinten Scfalauchab- 5 stdUuag sogenannter Hemd<^enbeutel ein die Hemd- 
sclinitten mit eiiifer von der inierfnltlierend voran- chenbeutelausschnitte ausschnekiender Stanzzylmder 
btvregtibn Schlaudibahn Abschnitte abtrennenden angesteUt Die Trommel 1st weiterhin mit einem ausfahr< 
Einrlchtung und einer den jeweils abgetrennten baren Faizschwert versehen, das die Hemdchenbeutel 
Abschnitt festklemmenden Halteeinriditung. mit an eanen diese abnehmenden Forderzylinder ubergibt, 
die abgetrennten Abschnitte Qbemehmenden im to der diese in quergefalteter Form hochkant airf einen 
wesentlichen horizontajen Saugbandforderern, de- Ablagetisch stellt. Von diesem Ablagetisch lassen sich 
ren Bander in einem Teilungsabstand, der groBer dann die quergefalteten Schlauchabschnitte oder 
ist als die Lange der Abschnitte, mit Saugldchem Hemdchenbeutel abnehmen, ohne daB die bekannte 
versehen sind, und mit einer im Takt der Luftung Vorrichtung aber die automatische Bildung von Supein 
der HQiteeinrichtung gegen das Aufgabeende des 15 und deren Abtransport ermoglicht. 
einen Saugbandforderers bewegbaren Andruck- Bei einer aus der BE- PS 8 82 810 bekannten Vorrich- 
walze, deren Andruckbewegung fQr den Schlauch> tung nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 wird 
absciinitt mit dem Lauf der Saugbandfdrderer der- der jeweilige Abschnitt un Bereich seines hinteren En- 
art synchronisert ist, daB die Saugidcher in den hin- des von dem Untertrum eines Saugbandforderers ange- 
teren Bereich jeden Abschnitts gelangen, gekenn- 20 saugt, wobei der vordere Bereich des Abschnittes von 
zeichna^ (Itirch folgende Merkmale: einem zu dem Abgabeende des oberen Saugbandfdrde> 

a) der mit seinem Obertrum fordemde erste rers hin spitzwink|ig ansteigenden und mit hdherer Ge- 
Saugbandfdrderer (8) ist in seinem Endbereich schwindigkeit umlaufenden Saugbandfdrderer straffge- 
von dem zwetten, die Abschnitte (12) uberneh- halten wird und zur Stapelbildung hinter dem Abgabe- 
menden und diese mit seinem Untertrum wei- 25 ende beider F5rderer eine die Abschnitte an ihrem vor- 
terfordemden Saugbandforderer (13) uber- deren Ende aufnadelnde Trommel vorgesehen ist. die im 
d^kt, wobei die Saugidcher des zweiten Saug- Takt der ZufOhrung der Abschnitte mit der Forderge^ 
bandforderers die von dem ersten Saugband- schwind:gkeit des oberen Saugbandforderers uml^ufL 
forderer (8) zugefahrten Abschnitts (12) an de- Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der 
ren vorderen Bereichen ansaugen, 30 bekannten Art derart abzuwandein, daB sich Stapel aus 

b) unter ^em zweiten Saugbandforderer (13) Abschnttten, insbesondere aus ieichtem, empfihdlichen 
isi ein intermittierend angetriebener Stapel- und knitterndem Material, ohne Aufnadelung durch auf- 
bandfdrderer (20) angeordnet. auf den die Ab- einander erfolgendes Ablegen biiden lassen. 

schnitte (12) durch eine diese von dem zweiten ErfindungsgemdO wird diese Aufgabe bet einer Vor- 
Saugbandforderer (13) abziehende Einrich- 35 richtungder gattungsgemaBen Artdurd^diekennzeich- 
tung(17, 18) abgelegi wcrden. nenden Merkmale a) bis d)geldsL 

c) die abziehende Einrichtung besteht dabei Die erfindungsgemaOe Vorrichtung ermoglicht die 
aus durch zwischen den Bandern gebildete Bildung von Stapeln aus Abschnitten, auch aus dunnem. 
Spake greifenden absenkbaren Stempeln (17), ieichtem und knitterndem Material, weil die Abschnitte 
die die losen hinteren Enden der Abschnitte 40 beginnend mit ihrer Trennung von der Materialbahp 
(12) gegen eine feststehende Leiste (16) drOk- standig von Halteeinrichtungen lagerichtig festgehalten, 
ken, wahrend ihres Transports fixiert und durch besondere 

d) im Auslaufbereich des zweiten Saugband- Abzieheinrichtungen abgelegt werden. Die vorderen 
forderers (13) ist ein durch die Spalte greifen- Enden der durch die Stempel abgezogenen Abschnitte 
der absenkbarer Rechen (19) angeordnet, der 45 legen sich nach ihrem Abfallen oder Abziehen yon den 
den jeweils obersten Abschnitt des fertigen Saugldchem lagerichtig auf den Stapel. Die Lage des 
Stapels (12) auf diesen driickt, mit diesem beim ersten Abschnitts eines Stapels kann durch eine die fest- 
dann einsetzenden intermittierenden Vorzug stehende Leiste bildende Saugleiste zusatzlich gesichert 
des Slapelbandforderers (20) verfahrt und werden. Der absenkbare Rechen fixiert die Stapel vor 
nach jedem Vorzug in seine Bereitschaftsstel- 50 ihrem intermittierenden Transport und fuhrt zu einer 
lung zuriickkehrt. sauberen Trennung des letzten Abschnitts des letzten 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Stapels und des ersten Abschnitts des sich neubildenden 
zeichnet, daB die Leiste (16) eine Saugleiste ist. Stapels. 

Die kennzeichnenden Merkmale a) und b) sind an sich 

Beschreibung 55 aus der DE-AS 28 32 660 bekannt Bei dieser bekannten 

Stapeleinrichtung werden die zu stapelnden flachen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden Werkslucke jedoch vor einer hochschwenkbaren An- 

einer Folge von Stapein aus von einer Folienschlauch> schlagkappe abgelegt. so daB es zu Stauchungen der 

bahn o.dgl. durch Querschneiden abgetrennten gegen die Anschlagkiappe anstoBenden Werkstucke 

Schlauchabschnitten nach dem Oberbegriff des Patent- nn kommen kann. wenn diese aus Ieichtem, empfindlichem 

anspruchs 1 . und knitterndem Material bestehen. 

Bei einer aus der DE-OS 28 33 232 bekannten Vor- Aus der DE-AS 12 99 515 ist eine Vorrichtung zum 

richiung ahnlicher Art ist die Andruckbewegung der Stapeln von dunnwandigen Folienabschnitten bekannt. 

Andruckwalze in bezug auf den Saugbandforderer so bei der die Folienabschnitie von dem Untertrum eines 

synchronisiert. daB dessen Saugidcher die Schlauchstuk- 65 Saugbandforderers intermittierend uber den sich bil- 

ke an ihren vorderen Kanten ansaugen. Im Bereich des denden Stapel bzw. die Ablagestelle transportiert und 

Endes des Saugbandforderers ist oberhalb von diesem dort wahrend des Stillstandes der Abschnitte von einem 

eine uber ihren Umfang im gleichen Abstand wie der Niederschlager von dem Saugband gelost werden. Bei 



BEST AVAILABLE COPY 




PS 30 40 021 



dieser bekannten Vonichtung ist nicfat nur die Stapelge- 
schwindigkeit durch den intennittierendeii Abschnitt 
des die Abschnitte zur Stapelstation fOhrendeh Saug- 
bandes begrenzt* cine lagegenaue Fixierung der Ab- 
schnitte auf dem Saugbandfdrderer ist weiterhin auch 5 
nicht gewahrleistet 

Ein AusfOhmngsbeispiel der Erfindung wird nachste- 
hend anhand der Zeichnung, in deren ein^ger Figur eine 
schematische Seitenahsicht der Vorrichtung zum BOden 
von Stapdbi von Abschnitten dargestelit ist, naher ed^u- ] 0 
tert 

Eine von einer nicht dargestellten VorratsroUe kom- 
mende Folienschlauchbahn 1 wird durch Vorzugsrollen 
2 intermittierend vorgezogen und zwischen die geoffhe- 
ten Backen einer Schweifleinrichtung 3 sowie durch die 15 
KJemmbacken einer Klemmeinrichtung 4 hindurchge- 
fOhrt Zum gestreckten Vortransport des vorderen En- 
des der Schlauchfolienbahn 1 sind zwei Blasdusen 5, 6 
vorgesehcn, die einen das vordere Ende der Folien- 
schlauchbahn tragenden Luftstrom erzeugen. Sob aid 20 
die Schlauchfolienbahn 1 die aus der Zeichnung ersicht- 
liche Lage erreicht hat, wird durch nicht dargestellte 
Steuereinrichtungen der Vorzug ausgeschaltet und die 
SchweiBeinrichtung betatigt, wobei sich gleichzeitig die 
Backen der Klemmeinrichtung 4 schlieBen. Nach dem 25 
Abtrennen eines Abschnitts wird die Schweifielnrich- 
lung 3 wieder geof fnet. 

Mit dem Absenken der von einer Kolben-Zylinder- 
Einheit bet^tigten Andruckwalze 7 offnen sich auch die 
Backen der KJcmmeinrichtung 4, so daQ der Abschnitt 30 
in Kontakt mit dem oberen Trum des Saugbandf5rde- 
rers 8 gebracht und von diesem abgefordert wird. Der 
Saugbandforderer 8 besteht aus mehreren nebeneinan- 
der angeordneten endlosen Forderbandern, die uber un- 
ter der Ebene der Unterseite des Obertrums angeordne- 35 
te Saugkasten laufen. Die einzelnen Forderbander wei- 
sen Locher 10s 1 1 auf, deren Abstand voneinander gro- 
Oer ist als die groBf^ Deutellange. Die einzelnen Locher 
10, II der Fdrderbander bilden quer zur Forderrichtung 
verlaufende Sauglochreihen. Der Antrieb des Saug- 40 
bandforderers 8 erfolgt in Abhangigkeit von der JCur- 
belwelle der SchweiBeinrichtung 3, und zwar derart, daB 
jeweils bei einer Umdrehung der Kurbelwelle der 
SchweiBeinrichtung eine Sauglochrethe urn eineTeilung 
vorruckt Die Vorrichtung ist derart gesteuert, daB sich 45 
die Andruckwalze 7 unter gleichzeiuger Offnung der 
Klemmeinrichtung 4 zu einem Zeitpunkt auf den Ab- 
schnitt absenkt, in dem die Entfernung der Andruckwal- 
ze 7 zu dem hinteren Ende des Abschnitts der Entfer- 
nung bis zu der ntchsten Sauglochreihe entspricht; s6 50 
daB das hintere Ende des Abschnitts mit dieser Saug- 
lochreihe zur Deckung gebracht wird. Auf diese Weise 
wird jeweils nur das hintere Ende des auf dem Saug- 
bandforderer 8 liegenden Abschnitts 12 festgehalten, 
wahrend der ilbrige Bereich des Abschnitts 12 frei auf 55 
dem Saugbandforderer 8 aufliegt. Das Abgabeende des 
Saugbandforderers 8 ist von dem Untertrum eines zwei- 
ten Saugbandforderers 13 uberdeckt, dei* ebenfalls aus 
mehreren nebeneinander angeordneten schmalen end- 
losen Bandern besteht. so 

Die Bander des Untertrums laufen ebenfalls iiber 
Saugkasten 14. Auch die Bander des zweiten Saugband- 
forderers 13 sind in entsprechender Weise wie der Saug- 
bandforderer 8 mit Sauglochreihen 15 versehen, deren 
Abstande denen des Saugbandforderers 8 entsprechen. 65 
Die Sauglochreihen der beiden Saugbandlorderer 8, 13 
sind derart aufeinander abgestimmi, daB die Saugloch- 
reihen 15 die auf den Saugbandforderer H geforderten 



Abschnitte 12 an ibren vorderen Enden ansaugen. Auf 
diese Weise werden die Abschnitte 12 sowohl an ihren 
vorderen als auch an ihren hinteren Enden durch die 
Sauglochreihen gehalten. Nachdem sich der Abschnitt 
12 wahi end seines weiteren Transports durch den Saug- 
bandfdrderer 13 von der Sauglochreihe 10 oder 11 ge- 
lost hat, wird es frei hingend von der Sauglochreihe 15 
weitertransportiert, bis sich der Abschnitt 12 oberhalb 
des zu bildenden Stapels befindet In dieser Stellung 
liegt das hintere Ende des Abschnitts 12 oberhalb einer 
Saugleiste 16. Sowie der Abschnitt 12 diese Stellung 
erreicht hat, fahren die Stempel 17 eines Niederschla- 
gers 18 aus, greifen zwischen die Bander des Saugband* 
forderers 13 und drucken das hintere Ende des Ab- 
schnitts 12 auf die Saugleiste 16 bzw. den sich gerade 
bildenden StapeL Dadurch. daB der Abschnitt 12 durch 
die Stempel 17 an seinem hinteren Ende festgehalten 
wird, wird das vordere Ende des Abschnitts 12 von der 
Sauglochreihe 15 abgezogen. Nach dieser Ablage des 
Abschnitts 12 wird der Stempel 17 wieder zuruckgezo- 
gen. 

Unterhalb der Saugleiste 16 befindet sich ein Stapel- 
bandforderer 20, auf dem die Stapelbildung erfolgt. Ist 
ein Stapel mit der gewunschten Abschnittszahl gebildet 
worden, senkt sich ein im Bereich des Abgabeendes des 
Saugbandforderers 13 angeordneter Fingerrechen 19 
nach unten ab und druckt den gebildeten Stapel auf das 
Stapelforderband 20, Mit derselben Fordergeschwin- 
digkeit, mit der das Stapelforderband 20 den zuletzt 
gebildeten Stapel intermittierend um die Strecke x in 
Richtung des Pfeils A befordert, bewegt sich der Rnger- 
rechen 19 mit diesem. Zu diesem Zweck ist der Absenk- 
zylinder 21 des Fingerrechens 19 in einer Konsole gela- 
gert, die ihrerseits an einer Fuhrung 22 befestigt ist, die 
an ihrem Ende eine Zahnstange 23 aufweist Die Zahn> 
stange 23 kSmmt mit einem Ritzel 24 eines Elekiromo- 
tors 25, der gleichzeitig den intermittierenden Antrieb 
des Stapelforderbandes 20 dient. 

Nachdem das Stapelforderband 20 die Stapel um die 
Strecke x in Richtung des Pfeils A voranbewegt hat, 
wird es wieder ausgeschaltet, der Zylinder 21 eingefah- 
ren und der Fingerrechen in seine aus der Zeichnung 
ersichtliche Ausgangsstellung zuruckgefahren. 

Wahrend des Laufs des Stapelbandforderers 20 hat 
der Saugbandforderer 13 bereits wieder Abschnitte 12 
herantransportiert und diese durch den Stempel 17 auf 
die Saugleiste 16 gedrOckt Die Saugleiste 16 hSIt den 
ersten auf diesem abgelegten Beutel fest, so daB zum 
einen durch den abzuftihrenden Beutelstapel der erste 
von der Saugleiste 16 festgehaltene Stapel geglattet und 
zum anderen ein Verrutschen der welter auf die Sauglei- 
ste 16 abgelegten Abschnitte verhindert wird 

Bei einem Formatwechsel ist es lediglich erforderlich, 
die Sauglochreihen der Saugbandfdrderer 8 und 13 
durch Verdrehen der Binder auf das neue Format ein- 
zusteilen. 
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